
『NDIS 3424 ボス供試体の作製方法及び圧縮試験方法』 

ボス型枠組立精度調整器 

 
1. ボス型枠組立精度調整器の取扱い 

 
  ボス型枠組立精度調整器（以下調整器）は、 

ご使用の前に、必ず規定の長さになっているかを、 
ノギス等を用い確認してください。 

 
  75 角ボス型枠 W＝１５０ｍｍ 
  100 角ボス型枠 W＝２００ｍｍ 
  125 角ボス型枠 W＝２５０ｍｍ 
 
 
 
 2. 長さ調整について 
 
  調整器はご使用の度に、長さを確認し、調整の必要が起きた場合は、左写真の調整ナットを  

緩め調整してください。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 3．その他 
 

① 稼動部分は定期的に注油をして下さい。 
② マグネットは両面テープで固定してあります。こちらも、定期的に交換を行ってください 
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